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Vezérldszekrény

Vertikalis prés gép
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Altalénos leirés

A formahabositd vezérld szekrény elsddleges feladata a prés miikdtetése, ellendrzése ill. a
helyes termék el6allitidsdhoz sziikséges paraméterek moédositasahoz sziikséges parbeszéd-
ablakok megjelenitése érintéképernyon.

A szekrényen megtalalhat6 kezel6szervek négy elkiildnitett csoportba oszthatok:

- inditogomb ¢és vészleallitdo gomb

- lizemmod kivalaszté gombok

- manualis tizemmodban hasznalatos vezérlé gombok
- érint6képernyd

A présgép 3 iizemméddal rendelkezik
- manualis méd

a présgép a kezelégombokkal vezérelheté de bizonyos funkciok elérése,
milkodtetése a présgép biztonsiga érdekében csak bizonyos feltételek mellett
lehetséges. ( Pl. ajt6 zarasa csak betolt tolorudnal ill. nyitott retesznél ).

- automata mod

a présgép folyamatos lizemmodra valt — egy teljes ciklust elvégez melynek 6
lépései:

- alapanyag betoltése

- formahabositas

- hiités

- kész termék kiadasa

- automata felfiités

- a formahabositd automata felfiitést végez a
beallitott hdmérsékletig
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Erint(’iképerny('i:
Az érint6képerny6n informéciokat kaphatunk a présgép allapotarél, izemmaodjarol és a
megfeleld szamlalot megérintve modosithatjuk a paramétereket.

A képernydk kozotti valtas barmikor, manualis ill. automata tizemmod kézben is
végrehajthato.

Alapanyag Rag6zolési ido Stabilizacid 1d6

Betoltési ido
,/////// \\\\\

99 sec

TEMP

Preset

[20] [2999.9] c°

OO

Setup _Ir;é_(\d_ Vék2 [£3.99]

Bels6 beallitasok Ciklusidd Termék darabszam

PLC Prés homérséklet Stiritett leveg6d
Nyomas

Az egyes id6zitoket megnyomva az aldbbival hasonlé képerny6hoz jutunk ahol a + vagy —
gombokkal elvégezhet6 az aktualis valtoztatas.
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A valtoztatasokat menet kdzben is el lehet végezni, a kovetkezd ciklusban mar ezek az
értekek lesznek figyelembe véve.
A foképernyoére a vissza gombbal lehet jutni.

Toltés:

Vakum 1
Vakum 2
Turbo

Az elsé mez6ben a t6ltés inditasadhoz sziikséges vakuum értéke allithato be.
A masodik mez6 a t6ltés ideje masodpercben.

A toltés kozbeni vakuum eldallitasahoz miikddtetendd szelepek egyenként allithatoak. (
Vakuuml1, Vakuum 2, Turbo )
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Vissza |

Rag6zol1ési ( kalapalas ) id6 masodpercben

Stab:

Stabilizacios id6 beallitasa masodpercben.
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Nyomas beallitasok:

A féképernyén a NYOMAS gomb megnyomasaval a az alabbi képerny6hoz jutunk.
Itt elvégezhetdek a helyes technologiahoz sziikséges bedllitasok.

Bar

.99 |1£9.99

GIMM EUROPA Nemzetkozi Fémipari General Kivitelezé Kft.

Gb6zl:
Go6z2:
Vakum 1 :
Vakum 2:

V Gomb:

Els6 g6z6lési fazis ( Géz + Vakum )
Masodik g6z61ési fazis ( Géz 1+ G6z 2)
G6z0olés elbtti vakum fazis hatarértéke
Hiité vakum fazis hatarértéke

v

Vissza H

Ut6 vakumozas beallitdsa masodpercben.
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A felftitési fazis 3 1épésbol all, melyek a kivant hdmérséklet elérésig folyamatosan

ismétlddnek.

GOZ:
TART:

VAKUM:

x masodpercig gdzszelepek nyitva
x masodpercig szelepek zarva
x masodpercig vakum szelepek nyitva

Az optimalis felflitéshez a megfelel6 id6zitések ezen a képernyon allithatéak be.
A célhOmérséklet elérése utan a berendezés Manuadlis lizemmodba valt.
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Belso beallitasok:

PLC ver:
_—_ HMI Ver.
(£9.99 .| [Gzemmod|
LTSI GRAFIT-BETETES

11O Datum, Ora

Als6 kitolo | | Ki Lefuvatas

Kérvakum

Vissza

Vissza

Ezen a képerny6n a nyomdsszenzor kalibralasa végezhetd el. Abban az esetben ha
nyomasmentes allapotban ( pl. nyitott présnél ) a berendezés nyomas vagy vakuum értéket
jelez meg, itt nullara korrigalhato.
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Uzemmod:

Grafitos / Normal - termék tipusvalasztd
- grafitos termék esetében az alapanyag
behelyezése 2 1épésben torténik

Lefavatas:

Lefavs |

"11
II

Ki
gf Vissza “
Termék kiadasat elosegitd paraméterek bedllitasa:

A termék konnyebb kivételét a formahabositd nyitdsakor egy also levegd befuvas segiti.
Ennek hossza ill. az ajté nyitas késleltetése allithato be itt.

Ajto nyitas: ajto nyitdsa ,, résnyire”
Levego: also levego ideje
Ajté késleltetés: Ajtd nyitas 6ssz. késleltetés

11
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Az 1.G6zolési ( Valtogodz ) ciklus alatt a kdrvakum bekapcesoldsanak
hatarértéke.

1/0:

Az 1/0 gomb megnyomasaval egy kovetkez6 szerviz képerny6re jutunk ahol a présgépen
elhelyezett szenzorok és vezérlések helyes miikddései kontrollalhatéak le.

Ajté nyitva At zarva At nyit Ajto zar

Retesz 1 nyitva | | Retesz 1 zarva Retesz nyit Retesz zar

Retesz 2 nyitva | | Retesz 2 zarva l Injektor nyit

[ Injektor levegd |

- VAKUM 1
_ VAKUM 2

Forgato ]'rmtqlﬁ_ levegh |

Injektor nyitva Injektor zarva

Fed. kitold bent FEd kitald kint

Tomb érzékelés

 Hatdlevegd

Elszedd kint Elszedd presh.

[Finwresi]
SN | <o | [Vis

Kitold gomb: alsoé kitolé manualis nyitas — szerviz célra

l
l Hubnvuﬂ-,]‘
| Fedel kitold [{ Aisoktals |
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Datum, ora beallitas. Helyes paraméterek esetén SET gombbal menthetd.
Fehér négyzetben az elmentett érték vissza-ellendrizhetd.

TREND:

GIMM EUROPA Nemzetkdzi Fémipari General Kivitelezé Kft.

A ciklus alatti nyomdasvaltozasok grafikonos formaban is nyomon kévethetéek a gomb
megnyomadsa utan felnyilé képerny6n. A berendezés csak az aktudlis allapotot mutatja,

visszamendleg nem lathatdak az értékek.

1
bar

bar

i
bar
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2999 2999 XXXXXXXXXXXXI{XXXXXXXX
9999 9999 | XKXRRERXXXXXXXXRRRNRKR
7999 2997 | RXXXLXRKXKXKKXKKXKKXK
7999 9999 | KEXRKXXKRXXRKEXRKXREK
7992 9999 | KXRXKXXKKXRKXKKXKKKKEK
7999 9999 | XEXXKXXXKXKXRKXRKKRKRR
7999 9999 | XXRXXXXKXXXXKXKKXKKRK
7999 9999 | XXXXRXXXKXRKXKKXKKKXR
7999 9997 | XKXEKRXXXKXZXXEXKKXRK
7999 9999 | RKXKKXKXXXXEXIKKKXXKK

<] 99 =] _vissza |

A berendezés az utols6 150 eseményt idépecséttel rogziti.
Amennyiben betelt a legfrissebb esemény feliilirja a legrégebbit.

Lista torolhet6 az alabbi gombok egyidejii megnyomaséaval készenlét {izemmodban:
Ajto nyit, Kipuff 2 , Kipuffl, G6z 1.

Tomb 6ssz. darabszam torolheté gombok egyidejii megnyomasaval készenlét iizemmodban:
Ajto zar, Injektor levegd, G6z2, Vakum 2.

Napi darabszamlalé — automatikusan t6rlédik nap valtaskor

Inditas:

Automata: Automata gomb megnyomasa

A Prés automata inditasdhoz a kovetkezé feltételeknek kell teljesiilnie:
- Rendszer iizemkész allapotban
- Stiritett levegé OK

- PLCOK
- Vészgomb inaktiv dllapotban

14



- Kitolok alaphelyzetben
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A vezérlés jelen kiépitésben az alapanyag megfeleld mennyiségii rendelkezésre alldsat nem
ellenérzi. A folyamatos alapanyag utanpétlas az operator feladata.

Manual: A gép a manual gomb megnyomasaval kézi izemmodra kapesolhatd, akar automata
ciklus kozben is. Ebben az esetben az automata ciklusba valé visszalépés nem lehetséges,

kézzel kell a folyamatot befejezni.

15
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FORMAHABOSITO EGYSEG MUKODESI ELVENEK LEIRASA

A berendezés EPS alapanyagbdl hoszigetel6 lapokat gyart, formahabositdssal.
A termékek:

- fehér (viztiszta alapanyagbdl

- sziirke (grafittartalmu alapanyagbol)

- szines (kék, z61d) viztaszit6 alapanyagbol (Terrapor, Perimeter) késziilhetnek.

A gyartas folyamata:

Gép felfiitése

Kondenz eltavolitasa

Alapanyag betdltése harom injektoron keresztiil
Injektor tisztitas levegényomas segitségével automata
G6zolés — kondenz eltavolitas

Autoklav — g6z6lés

Hiités — vadkuum — leveg6 — viz

Gépnyitas automata

Termék eltavolitasa

Uj ciklus

y
..O......~.

Gép felfiités:

A gép felflitése minden esetben sziikséges, ha a hdmérséklete a munkahd ald esik.

A munkah6 90°C - 75°C.

A munkah8mérséklet nagységa fiigg a teremben 1évé hémérsékletétdl és paratartalomtol,
alapanyagtdl. A kezel6 allitja be!

Alapanyag betoltés:

Az alapanyag betoltése megfeleld er6sségii vakuum mellett torténik. A toltd vakuum
bedllitasa a kezeld feladata, inditaskor. A nagysag fligg a gyartandd termék vastagsagatol,
szemcseméretétdl, fajsulyatol VK = -0,55 - -0,8bar. A betoltés id6t szintén a kezel6 allitja be.
A bedllitasi id6 intervallum fiigg a termék vastagsagatol.

Injektor tisztitas:

Betoltés utan az injektorok garatjat tilnyomasos levegé tavolitja el. Az injektorok betsltd
gégecsdvon van egy ,rézsut” zsdk, amelyen perforacié talalhatd a levegd kdnnyl tavozasa
végett.

Gozolés:
A g06z0lési folyamat két 6 g6zb6l all:

- fels6gdz (G2)

- alsogdz (G1)
A g6z06lés el6tt a berendezésbdl a vakuum eltavolitja a levegot és a kondenzatumot. A ‘g6zlés
— 0,5 — 0,75bar nyomason kezdddik. A fels6 (G2) gbz indit, az als6 (G1) zarva van. G6z51és
folyamén, a terméken keletkez6 kondenzatum fokozatosan tavozik a kérvakuumon keresztiil.
A berendezésben fokozatosan névekszik a nyomas és a hémérséklet -0,20 - +-0,15ig terjed, ezt
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a gbzolési értéket a kezel6 4llitja be. A bedllitott érték fligg a termék fajtajatol,
szemcseméretétdl, fajsulyatol, vastagsagatdl, alapanyag tipusatol. A bedllitds nagyon
egyszerl, de minden esetben az adott feltételhez kell igazodni, ha a berendezés eléri a
megadott nyomasértéket, kinyit az als6é g6z (G1) és bezar a kérvakuum.

Autoklav g6z6lés:

A g0z0lés felsod értékét a kezeld allitja be. Az értéke fiigg az alapanyag szemcseméretétol,
fajsulyatol, vastagsagatol, alapanyag tipusatol. A korvakuum bizonyos esetekben a g6z6lés
végéig nyitva maradhat, ha pl. gyengébb mindségli az alapanyag, vagy Oregebb az
el6habositott anyag. A g6zolés befejezésével stabilizaljuk a gyartott terméket a fels6g6z plusz
nyitva tartasaval 1 — Smp.

A gbz61és utan kovetkezik a HUTES:

Ahhoz, hogy a terméket ki tudjuk, venni a berendezésb6l le kell hiiteni. A hiités féleg vakuum
segitségével torténik. A hiitévakuum értékét a kezelé allitja be. Ertéke fiigg az alapanyag,
fajsulyatdl, termék vastagsagatol. (-0,4 - -0,75). A terméket olyan mértékben kell lehiiteni,
hogy az konnyedén tdvozzon az alsé térbdl a fels6 feddrdl eldidézett vakuum segitségével. A
tavozast als6 tulnyomasos levegd segiti. Nyomaspréba +0,15 - +0,25bar. Ugyelni kell a til
magas levegényomdssal, mert blokkolhatja a nyitd6 reduktort. A termék fed6r6l vald
eltavolitdsa rovid géznyomadssal torténik a feddben elbzetes vakuum eltavolitdsa utan,
kipufog. G6zolés utan a fedélben 1évé kinyomok kénnyen levalasztjdk a terméket. Az alséd
térbol feljovo biztonsagi tdmaszok csak a termék megtartasara szolgdl.

Az automata termékeltavolito (elszedd) kiveszi a terméket. Az \j ciklus ezutan kezdddik.

A legyartott termék nem szabad, hogy dagadjon a kiszedés utan. Ha esetleg dagad, tobb hiités
(vakuum) sziikséges, vagy kevesebb gdz. A berendezés fedelét nyitasat elektromos magnes
fékes motor, kozbeiktatott reduktor biztositja. A végzaras és nyitasi magassagok allithatoak
(szenzor). A zarast vakuum fejezi be. (-0,45 — 0,75Bar). A reteszek nem a fedél zarasara
szolgalnak. A reteszek a gdzolés altal fellépd fedélnyomast régzitik. Hiités utan nyitaskor a
reteszek szabadon nyitnak érintkezés nélkiil, ha ez nem 4ll fenn 4llitani kell a reteszen.

Biztonsag:
A gyarto gép tobb biztonsagi berendezéssel van ellatva.
Biztonséagi fliggony
- Nyomaéshatarolok
- Biztonsagi szelep
- Szoftveres max. nyomas biztonsag
- Burkolat

A berendezés koriili védokerités kiépitése az lizemeltetd (Vevd) feladata. A berendezés
minden esetben ledll, vagy nem indul el, ha nincs elég levegdnyomads, géznyomads, vakuum,
elmozdulnak az érzékel6k, beszorul a lap, biztonsagi fiiggdny, zavard targyat érzékel.

Karbantartas:

A berendezés karbantartasa a kovetkezg:
o napi karbantartas
o id6szakos
o évi karbantartas
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Napi karbantartds:

- tomitések ellendrzése

- pneumatikus kitolok tisztitdsa, vizkd, lerakodés eltavolitisa. (finom mikréd
csiszolopapirral) olajozas (gépolaj), korrdzié védelem (spray).

- Injektorok ellendrzése, rézsut, torok, tolorud tisztitasa, kenés (gépolaj),
korr6zi6 védelem (spray).

- Biztonsagi fiiggony ellendrzés

- Fuvoékak ellen6rzése, tisztitasa

- Lanckerék olajozas (spray)

- Indulaskor nyomaspréba

Idoszakos karbantartds
Féleg az also és a felsé lemezek, oldal lemezek, g6zfiivokak tisztitasat, valamint a beftjé
biztonsagi szelepek allapotanak ellendrzését értjiik az iddszakos karbantartas alatt.

Eves karbantartds

Ajanlatos a Gyarto 4ltal javasolt szakember igénybevételével elvégezni az éves karbantartast.
Eves karbantartisnal foleg a reduktorok, fogaskerekek, vertikalis vezetdk ellendrzése,
beallitasa sziikséges. Fontos a forgatd gdmbcsapok témitésének az ellendrzése, valamint a
magasnyomasu goz €s vakuumcsovek allapotanak az ellenérzése és esetleges cseréje. A gép
karbantartasat, javitasat kizarélag szakember végezze.

Minden esetben sziikséges az aramtalanitas, lehiilt hideg gép, teljes g6z, vakuum, levegd
kizarasa.

A PLC hardver részének a javitésat ellendrzését szakember végezze! Evente sziikséges a PLC
altal beépitett szoftveres biztonsagi rendszer milkodésének az ellendrzése.

Gyartas folyamdn sziikséges a gézelosztbol a kondenzviz folyamatos eltavolitisa!

A jo mindségii termék eléillitasanak fontos feltétele.

- munkahon tartdsa a berendezést

- megfelel6 vakuum -0,75bar

- favdkar abszolut tisztasaga

- nem nedves goz (puffer, kondenz g6z az elosztoban)
- termék préselése
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*Web:
MUSZAKI ADATOK
vertikélis formaprés gép
1, Gyartott termék
Meérete: 1200x600
Nyomoszilardsdga: 80 — 200kPas
Stirtisége: 12 - 30kg/m3
2, GOztér térfogata: 48lit — 80lit
3, maximalis gbznyomas: 0,9bar
4, Maximalis hémérséklet: 125°C
5, Maximalis vakuum: -0,8bar
6, Elektromos aram: 380V. 32A
7, Stiritett levegd 15-25lit/c: 8bar
8, Ciklusid6 80kPas: 90 — 350sec
9, Gozigény 80kPas: : 3,3kg/kg EPS
10, Hitéviz 0
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Vakuumrendszer

Gyartasi év: 2019



GIMM EUROPA Nemzetkdzi Fémipari General Kivitelezé Kft.
Székhely: H-6900 Maké, Baranyos sor 22.
Telephely: H-6900 Mako, Rékost it 6.

E-mall: gimm@gimm.hu o9,

Web:  www.gimm.hu 3)."‘5
%, ‘CERT;
W NOVA

Vakuum rendszer

A berendezés folyadékgyliriis rendszerii. A felhasznalt folyadék: lagy viz max: 3,2Bar 35°C,
1200lit/6ra  sziikségeltetik. A vakuum létrehozasira fbleg gbzzel vegyiilt Iégtér
szivattyuzasara berendezések hiitésére szolgal.

A berendezés részei:

1. Véakuum szivattya 7,5-15kW

Maximalis teljesitmény: -0,20-0-0,85
Aramsziikséglet 380V 32A

Bemend viz hémérséklete 35°C

2. Vékuum puffer tartaly 1000lit 2db
Teherbiras vertikalis elhelyezkedéssel -0,9Bar
3. Hazi vizmi

Viztartaly 25lit-35lit, 3,2Bar

Szerelvények

4. Vakuumviz tartaly 1db

1000lit térfogata

Kavitacié gatlé 0,8Bar

Szerelvények, talfoly6 szabalyozasara mérémuszerekkel
5. Elektromos vezérl6 egység

Biztonsagi szerelvények
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GYARTOI MEGFELELOSEGI
NYILATKOZAT

Alulirott Gimm Eurépa Kit.
Székhely: 6900 Maké, Rakosi ut 6.
Cégjegyzékszam: 06-09-009943
Addszam: 13509664-2-06

mint gyart6 nyilatkozik, hogy a(z)

THERMO-RING falelem gyart6é berendezés
gyari szam: TR-THR-1200/1
gyartasi év: 2019

a kovetkezé rendeleteknek felel meg:

97/23 EG (PED)

16/2008 (VI11.30) NFGM

79/1997 IKIM

EN ISO 12100-2 (Gépek biztonsaga)

2006/95/EK (Kisfeszultségl berendezések)

2006/42/EK (Gépek) europai szabvanyokat, iranyelveket és megfelel a
kezelési utmutatéban talalhaté miiszaki jellemzéknek

A készilék az EN 60974-1 eurbpai szabvany szerint lett megtervezve, az EN
55011:1994 "A" osztaly |l. csoportjanak (zavarsz(irési) elGirasait teljesiti, tovabba a
2011/65/EU (RoHS) eurdpai iranyelv elbirasait is kielégiti.

a3
N $ed Makb, 240061 &1 €
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